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惠州自动配比称重机厂商

发布日期: 2025-09-24

物料自动配比配料系统的机械部分设计主要包括三个部分，分别是：送料机构的设计、称重
系统的设计和搅拌称重系统的设计。整套称重系统的三个部分紧密相连，根据任务要求和工作环
境对各部分元件进行合理的计算及选型，并对需要校核的元件进行缜密的校核，从而使各个部分
能够有效的运转，进而使整套称重系统按照预期的要求来获得相应的产品。对各部分元件合理选
型后，要通过恰当的布局使整套称重系统在整体上结构紧密，节省空间，使用和检修起来更方便，
同时提高工作效率。有了自动称重机，能有效处理机械化生产的质量管控难题。惠州自动配比称
重机厂商

标准型自动称重机主要组成：1、底座：底座一般是设备构成的较基本结构，合理的机构底座
设计，可以让设备更加牢固、稳定，更好的保护设备。2、电箱：电箱主要是电气元件所在，此设
备一般有：液晶面板，控制主板，输入输出接线板，电机驱动盒，电源，隔离等等。3、托盘：自
动称重机一般都有三段，分别为：产品上料段，一般与生产流水线对接，速度与称重段匹配。产
品称重段，自动称重机上较重要的机构，关键部件。产品分选段，对称重结果做出反应，如筛选、
分区、剔除等。4、辅助结构，如护栏，护罩，向等。5、分选机构：对称重结果做出反应的机构，
如果吹动、推动、下滑分离等等。6、外接设备：声光报警，打印机，机械手臂等等。惠州自动配
比称重机厂商不要在自动称重机（检重秤）周围进行不必要的移动或振动。

全自动称重配料系统有哪些优点呢?1、环保脉冲除尘器：除尘系统可以有效地解决加料和卸
料过程中的粉尘飞扬问题，使生产现场环境清洁有序。2、自动警报提醒：当某种料的料斗没有料
或者有料不出时，警报会自动响起，有效的预防了关键性原料遗漏的问题。3、自动下料防架桥功
能：本机采用气动下料，针对一些有粘度的小料。4、精度：误差小于5克(每个斗)。5、配方管理：
能储存49种配方(供5-6条生产线使用)。6、保密功能：系统设有密码保护(防止配方外泄)，管理
员有权限提高配料准确度，减少人工的损耗，减少废品，增加利润，利于管理。

称重机的打印功能：为迎合生鲜市场，保障消费者对产品的使用方便可靠和而安全，称重机
和打印机一起为生鲜市场保驾护航。称重机的结构，类似于一台微小电脑，可以把经过称重机输
送的产品一一记录统计，包括时间，重量，可直接输入条码位数，打印在外包装上面。具体的工
作流程为：产品经输送带，先由光电扫描出来产品尺寸和数量，接下来进入称重，重量传感器和
称重模块数据对比，依据炬照高速的数字信号处理技术，取出更精确的称重数据，反馈给程序控
制器，再由数据采集软件发送给打印机，即可呈现出实时重量时间，可添加产品名称和二维码或
条码，实现产品可追溯化！自动称重机实现对产品数据自动统计并恒久保存，一百组的产品预设，
可以对多种不同产品进行统计，不会出现问题，满足客户要求的重要因素。生产线重量称重机检
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重技术的发展，带来的不只只是生产质量的提升。

在线称重机常见故障及解决方法：(一)在线称重机通上电，触摸显示屏不显示：1、检查电源
供电是否正常，看看电源的开关有没有损坏；2、电箱里面的漏电开关有没有跳闸；3、检查开关
电源本身有没有损坏；4、检查24V电路是否出现短路，有没有烧坏保险丝；5、触摸显示屏是否
本身存在质量问题。(二)输送线的三条皮带全部不转动：1、测一下开关电源输出的24V电压是否
正常；2、检查显示屏与PLC之间的通讯是否正常(在显示屏“主菜单”的“系统故障”里有
个“PLC-IO口”选项，它是对显示屏与PLC之间通讯进行测试的，可以检查通讯是否有故障)。称
重设备肯定是有检重功能的，称重机的检重其实是一个判断的过程，就是检测物品是否符合要求
的重量。惠州自动配比称重机厂商

生产线重量称重机的好处 。惠州自动配比称重机厂商

称重机的功能：1、检重功能。既然是称重设备肯定是有检重功能的，称重机的检重其实是一
个判断的过程，就是检测物品是否符合要求的重量，当所称的产品不符合设定的重量要求时，称
重机就会进行下一步处理，而不会讲不合格产品输送到下一工作环节。这就是动态称重机的另一
大优势。2、报警或剔除。称重机的报警或剔除功能是当设备检测到物品不符合要求的重量时，设
备可以自动将产品剔除出生产线，这就需要用到它的配套设备，剔除机。如果客户不想使用剔除
机，那么可以选择让称重机自动报警并停机。3、可记忆称重数据。称重机的每一批次称重的数据
称重机都是可以记忆的，如果需要导出可以导出，如果需要信号传递并交互，动态称重机都是可
以实现的。因此称重机可以单机使用，也可以配合自动化流水线一起使用，实现无人操作。惠州
自动配比称重机厂商


